
PRODUKTKATALOG 



Ü B E R  U N S

Seit 1980 vertreten wir namhafte Hersteller von Hightech-Laborgeräten
ausschließlich in Österreich - für den Einsatz in der Medizin, in
naturwissenschaftlichen Labors und in industriellen Produktionsstätten.

S E R V I C E

E R F A H R U N G

ÜBER 30-JAHRE ERFAHRUNG IM BEREICH 
LABOR- UND PROZESSTECHNIK

Seit 1980 sind wir österreichweit für Laborausrüstung und Laboreinrichtung
tätig – für Forschung, Pharmazie und Industrie.
 
Profitieren Sie von unserer jahrzehntelangen Erfahrung, Fachwissen und
Transparenz.

BERATUNG | SERVICE | HÖCHSTE PRODUKTQUALITÄT
Wir bieten Ihnen:

umfangreiche Produktberatung - schnelle Rückmeldungen
geschulten technischen Service - Inbetriebnahme, Einschulung,
Wartung, Prüfdienst 
nur ausgewählte Hersteller von hochqualitativen Produkten - wir
besichtigen die Werke persönlich 
Seminare | Präsentationen über ausgewählte Produkte -Informationen
über Innovationen: Wir teilen unser Wissen und unseren
Erfahrungsschatz mit Ihnen 

K O N T A K T

Office
T: +43 (01) 728 00 52
E: office@rieger-iv.at
Sales
T: +43 (0) 664 840 40 47
E: vanessa.vorraber@rieger-iv.at
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Werkbänke: anaerob, mikroaerophil, 

hypoxisch und anoxisch 
  

Baker Ruskinn UK – weltweiter Führer in Hypoxia 
und Physoxia Forschung  

CULTURE AS NATURE INTENDED  
 
 
 
 

InvivO2 
  

aerobe, physiologische Werkbank 
 

- perfekte Bedingungen zur Nachahmung der Zellphysiologie  
- präzise Kontrolle über Sauerstoff, CO2, Temperatur 

und Luftfeuchtigkeit - steril 
 

- kultivieren & forschen unter natürlichen Bedingungen  
- Mikroskop & Monitor einbaubar  

 
Die Nobelpreis-würdige Hypoxie-Werkbank. 

Der Nobelpreis 2019 für Physiologie und Medizin  
ging an drei prominente Hypoxieforscher – für Entdeckungen,  
wie Zellen Sauerstoffverfügbarkeit wahrnehmen und sich an diese 

anpassen. Die wichtigsten Erkenntnisse wurden an Baker  
Ruskinn Werkbänken gewonnen.  

 

HOW TO BETTER MIMIC CELL PHYSIOLOGY 
 

SCI-tive 

 

Concept 
 

Hypoxie-Kammer 
zur Zucht von Stammzellenkulturen  
unter „in vivo“ Bedingungen  

 
anaerobe und microaerophile Werkbank  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ideal für die Arbeit mit embryonalen und adulten Einzelkammern oder Doppelkammern 

mit individuell kontrollierten Atmosphären. Stammzellen, genetisch veränderten Zelllinien, Primärzellen, 
Mikrobiologische Anwendung 

Embryonen und Krebszellen usw.  
 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.        
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Isolatoren 
  

Die Profis für Laminar Flow und mikrobiologische  
Sicherheitswerkbänke. 
CleanAir by Baker entwickelt und produziert seit 1969. 

 
 

 

BIOVANGUARD 
 

BioVanguard Sicherheitswerkbänke der Klasse II (Typ a2), 
wurden für die mikrobiologische Forschung  
mit biologischen Wirkstoffen (z.B. Bakterien, Viren, etc.) 

und Allergenen (Biosicherheitsstufen 1, 2 und 3) konzipiert. 

 
- hervorragende Qualität und hohe Leistung  
- geringer Energieverbrauch und geräuscharmer Betrieb  
- Konform mit GMP und PIC  
- ergonomisches Design 

 

BIOVANGUARD „B“ 
 

- für hochriskante mikrobiologische und hochgiftige Anwendungen  
 
 
 

 

Biologische Sicherheitswerkbänke – Klasse II (IIA & IIB)  
 
 
 

 

EUROFLOW 
 

CleanAir bietet mit EuroFlow eine Top-Serie hochwertiger biologischer 
 

Sicherheitswerkbänke der Klasse II, einen höchstmöglichen Schutz für 
 

Anwender, Produkt und Umgebung. 
 
 

EUROFLOW „B“ 
 

Das Modell EF/B ist für Anwendungen mit hohem mikrobiologischem 

oder zytotoxischem Risiko ausgelegt. 

 
- Mit einer zusätzlichen V-förmigen HEPA-Filtersektion unter der 

Arbeitsfläche ausgestattet 

 
 
 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Zentrifugen   
Mikro | Labor | Stand | Blutbank 

 
Das AFI-Team verfügt über mehr als 20 Jahre Erfahrung und Know-how bei der 
Entwicklung und Herstellung von Laborzentrifugen. 

 

FROM EXPERIENCE COMES EXCELLENCE  

 

LISA 
 

MultiLab-Zentrifuge 
 

- gekühlt oder ventiliert  
- 100 Programme oder selbst programmierbar 

- Sound of Silence – extra Leise 
 

- große Auswahl an Adaptern: Buckets, Tubes, Plates 

- Rotorentausch: 
 

einfach & schnell durch 

patentiertes AFI ClickSpin-System 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

SIRENA KATRINA   
MultiLab-Zentrifuge Großvolumig - Blutbankzentrifuge  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- intuitive und einfache Bedienung  
- außergewöhnliches Design, Touchscreen  
- SIRENA will be able to transport you to the future 

To infinity and beyond! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- Großer Touchscreen mit hinterleuchtetem Display  
- „IDEM“- Funktion – für perfekte Reproduktion und identische 

Zentrifugierzyklen 

 
 
 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Zentrifugen  
High Speed | Industrie | Vakuum  

 
Hanil Scientific Inc. Ist Ihr Partner für  
Ultra Hochgeschwindigkeitszentrifugen und Großzentrifugen 

 
 
 
 
 
 

 

SUPRA R 22 ULTRA 0.5 

High Speed Zentrifuge 
High Speed 

Vakuumzentrifuge  

-  max. Kapazität: -  max. Kapazität:  

4 x 1000 ml 6 x 250 ml  

-  max. Geschwindigkeit: -  max. Geschwindigkeit:  

57.358 xg / 22.000 RPM 252.389 xg / 50.000 RPM  

-  Temperaturbereich: -  Temperaturbereich:   
-10°C bis +40°C -  10°C bis +40°C   

 
 
 
 
 
 

  

 

Behandlungskammern für Haustiere 
 

 
Die erste Wahl für tierärztliche Versorgung und Tiergenesung  
 
 
 
 
 
 

 
Entwickelt entsprechend den Bedürfnissen und 
Anforderungen der Veterinärmedizin, ermöglicht die 
Einstellung der optimalen Genesungsumgebung nach 
dem Gesundheitszustand des Tieres. 

 

 

- Innenraum komplett aus Edelstahl 
 

- sehr gute Wärmeverteilung 
 

- über eine Kamera immer über das Handy oder 
Tablet einsehbar 

 

 
Curadle Pet Curadle SERIE 160 PRO / PRO+ / MAX 

 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Stirling - Ultra Low Temperature Freezer  
 
 

Global Cooling, Inc. produziert eine neue Generation umweltfreundlicher ULT-Tiefkühler  
die statt Kompressoren – eine patentierte Freikolben-Stirling-Motorentechnologie verwenden. 

 
Weltweit der leistungsstärkste, zuverlässigste Tiefkühlschrank.  

 
 
 

SU780XLE 
 

- 70 – 75 % Energieeinsparung  
zu Kompressor-basierten Systemen 

- wartungsfrei, 7 Jahre Garantie 

- Temperaturbereich frei wählbar zwischen -20° C bis -86° C 

- Volumen 780 L 
 

- größtes Speichervolumen pro m2 Nutzfläche 

- 100% natürliche Kältemittel 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Energiespar Zertifikat Zero Waste Zertifikat  

 
 
 
 
 
 

 

SU105UE ULT-25NE 
Volumen: 105L | stapelbar | under desk Volumen: 25L | tragbar | transportfähig 

-Temperaturbereich -20°C bis -86°C Temperaturbereich -20°C bis -86°C  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Kühl- und Gefrierschränke   
Pharmazieschränke | Kühl- und Tiefkühlkombinationen 

 
Frimed wurde 1997 gegründet und hat 20 Jahre Erfahrung in der Herstellung von 
medizinischen Kühlschränken, eingesetzt werden diese in Krankenhäusern, Labors, 
biomedizinischen und pharmazeutischen Bereichen sowie im wissenschaftlichen Bereich.  

 
 
 
 

 

FC/2 –AF/2 MODELLE 
 

Kühl- und Gefrierkombination 
 

Temperatur Kühlteil +2°C bis +12° C 

Temperatur Gefrierteil -10°C bis -30° C 

Volumen: 200 | 100 Liter und 700 | 700 Liter 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SB-FS-PN-AF MODELLE 
 

Labor- und 
 

Pharmaziekühlschränke 
 

Temperatur: +2°C bis +12° C 
 

Volumen: 100 bis 1400 Liter 
 

 

Gefrierschränke 
 

Temperatur: -25 C° bis -30 C° | -40 C° 
 

Volumen: 100 bis 1400 Liter 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Stickstofflagertanks | Trockenlagerung 

Kontrollierte Einfriergeräte 
  

Custom BioGenic Systems ist weltweit führend bei Kryosystemen  
Und seit über 30 Jahren ein Innovator in der Tieftemperaturtechnologie.  

 
 
 

 

CBS Isothermal LN2 Tank   
Trockene Probenlagerung ohne Kontakt zu LN2 

weder für Anwender | Probe | Umgebung 
 

- 3 Ebenen zur Probenlagerung 
 

- Temperatur: -190°C (über den gesamten Lagerraum) 
 

- große Deckelöffnung 
 

- automatische LN2-Befüllung 
 

- riesige Kapazität und voll ausnutzbar  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Modell V-3000AB – Isothermer Lagertank  

 

 

  Patentierte Technologie 
 

  LN2 NUR in Ummantelung des Tanks 
 

höchste Sicherheit 
kein Risiko von Kreuzkontaminationen  

 
Innenausstattung 

 
große Auswahl an Racks, Boxen, 

Blutbeutelkassetten und Strohhalmkanistern 
 

Kundenspezifische Lasergravierung  
 
 
 
 

 

LN2 kontrollierte Einfriergeräte 
 

mit steuerbarer Gefrierleistung 
 

Temperaturbereich +50 °C bis -180 °C 
 

- programmierbare Geschwindigkeit von 0,01-99,9 C/Minute 
 

- Temperaturwert-Einstellung individuell nach Probe oder Kammer 
 
 
 
 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Gefriertrocknungsanlagen  
Labor | Pilot  
Rotations Vakuum Konzentratoren  

 
Martin Christ ist weltweit eines der führenden Unternehmen  
in der Entwicklung & Fertigung von Gefriertrocknungsanlagen, mit 
einer Erfahrung von mehr als 65 Jahren.  

 
 
 
 
 
 

 

Labor-Gefriertrockner Alpha 1-4 LSCplus 

Produktkapazitäten von mit Frontlader 

2,5 kg bis 24 kg pro Trocknungslauf 
LyoCube aus Acrylglas  

Pilot-Gefriertrockner 
-mit 5 beheizbaren Stellflächen 

Produktkapazitäten von 
 

4 kg bis zu 16 kg pro Trocknungslauf  

zur Prozessoptimierung 
Wireless Shelf Technology WST 

oder Kleinproduktion 
d.h. keine Kabelverbindung 

in Fläschchen (Vials) | Produktschalen  

 Innovation made my CHRIST  
 
 
 
 
 
 
 
 

Epsilon 1-4 LSCplus 

 
 
 
 
 
 
 
 

Rotations – Vakuum - Konzentratoren  
Labor- und Pilotanlage zur Tischaufstellung 

 
zur schonenden Trocknung aus flüssigen Produkten 

 

RVC 2-25 CDplus   
spezielle Ausführungen: HCl-beständig | Infrarot-beheizt  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Gefriertrocknungsanlagen  
Produktion  

 
Für die industrielle Produktion mit 

Eiskondensatorkapazitäten von 20 bis 500 kg. 
 
 
 
 

 

Produktionsanlagen  
- für die aseptische Wirkstoffherstellung  
- für nicht sterile Prozesse | Pharma und Diagnostik  
- für Trocknung von Bulk-Material  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Einkammer-Anlage Epsilon 2-60  
Stellfläche 5,4m2  | Eiskondensatorkapazität 60 kg  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

LyoCam – Kamera für mehr Transparenz LyoShuttle – automatische Be- und Entladung 
 
 
 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Laborshaker | Schüttelinkubatoren  
 

Die Kühner AG ist ein führender Hersteller von 
Schüttelmaschinen für den internationalen Markt. 

 
Patentierter Kühner Direktantrieb – Änderung des Schütteldurchmessers 

Der Direktantrieb ist robust, wartungsfrei und effizient. 
 
 
 

ISF1-Z Schüttelinkubator Lab-Shaker LS-Z 

mit neuem Heiz- und Kühlkonzept 

und Inkubator Kühner 
Kelvin+ 

bis zu 3 Maschinen stapelbar   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Drei Ausführungen:  
ISF1-Z | Standardversion zum Heizen ISF1-Z EcoDew® | mit 
zusätzlicher Feuchtigkeitsregelung ISF1-Z Peltier | Heizen und 
Kühlen sowie Feuchtigkeitsregelung 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Ein System – drei Anwendungen:  

1. Lab-Shaker LS-Z als Tischschüttler 
2. LS-Z in einem beliebigen Schüttelinkubator  
3. LS-Z in Kombination mit dem Inkubator 

Kühner Kelvin+ 
 
 

 

ISF1-X Schüttelinkubator 
 

bis zu 3 Maschinen stapelbar  
mit Feuchte- und CO2-Regelung ausstattbar  

 
 

 

ISF4-X Schüttelinkubator 
 
Für große Beladekapazitäten – bis zu 5 unabhängige, 
höhenverstellbare Schütteleinheiten einsetzbar mit 
Feuchte- und CO2-Regelung ausstattbar  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.        
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Orbital geschüttelte Bioreaktorsysteme  
 
 

Die Kühner AG ist ein führender Hersteller von 
Schüttelmaschinen für den internationalen Markt. 

 
Scale-Up ohne Qualitätsverlust  

 

 

Orbital geschüttelte Bioreaktoren 
 

- Kultivierung von humanen, tierischen und pflanzlichen Zellen  
- schneller Einsatz durch Einwegbeutel  
- einfaches Scale-Up  
- Online-Messung von pH und DO  
- Arbeitsvolumen von 4-12L | 15 – 20L | 20 – 200 L  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
SB10-X | Volumen 4L bis 12 L  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SB50-X | Volumen 15L bis 20 L 
 
 
 
 
 
 

Kühner-Schüttelmaschinen 

setzen Maßstäbe 
 

in Qualität und Innovation. 
 
 

 
SB200-X  | Volumen 20L bis 200 L 

 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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Pflanzenwuchsschränke & -kammern   
Stabilitätstestschränke & -kammern 

 
Aralab ist führender Europäischer Produzent von Pflanzenwuchs- 
und Stabilitätskammern. 

 
Für die Erforschung von Pflanzenwachstum, Algen, Saatgut, 

Landwirtschaft und anderen biotechnologischen Anwendungen. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- alle Parameter präzise einstellbar (spezielles 

Licht, Feuchte, Temperatur, Bewässerung, 

Nährmedium) 

 

- Kapazität: 600 / 1200 Liter 
 
 
 
 
 
 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Einsatzbereiche: 
 
- Pharmazie | Kosmetikindustrie 

 
Nahrungsmittelindustrie 

 
Qualitätskontrolle und Entwicklung 

 
Ausführungen: 
 
- FitoClima 600 PH (Stability) 

 
FitoClima 600 PLH-R (Photostability) 

 
FitoClima 1200 PH 
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Automatische Herstellung von Agarplatten und Nährmedien 

Automatisches Befüllen von Petrischalen | Agarplatten 
 
ALLIANCE BIO EXPERTISE entwickelt, produziert und vertreibt innovative  
Lösungen für Labors auf der ganzen Welt in den Bereichen Mikrobiologie,  
und kontrollierte Umgebung. 
 

 
Mehr Details und weitere Modelle finden Sie auf unserer Webseite.  
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DISTRIWEL ® 
Automatischer Petrischalen-Befüller 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 - bis zu 880 Petrischalen per Stunde | Kapazität 440 Schalen 

- Kontaminationsprävention & Rückverfolgbarkeit  

MEDIAWEL 30® 
Automatische Herstellung von Nährmedien 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 - Kompatibel mit allen Agar und Brühen 

- Leistungsstarker, patentierter Rührer 

  

 

TS 9000-Serie:  
Sterilisatoren, Labortrocknungsöfen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Verfügbare Größen: 26L - 53L - 135L - 430L 

 

Temperature Control Solutions® 
 
 

Sortiment: 

 
- Kühlumwälzpumpen, beheizte Umwälzpumpen, Kältemaschinen, 
Umwälzkühler, Wasserbäder 

- Labortrocknungsöfen | kompakt &  

mailto:office@rieger-iv.at
http://www.rieger-iv.at/
https://www.rieger-iv.at/portfolio-item/mikrobiologie/
https://www.rieger-iv.at/portfolio-item/brutschraenke-inkubatoren-und-kuehlbrutschraenke/


 


